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ATN - Technologien fir den Applikationsprozess
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Materialférderung

Zweisaulen-Rampenpresse
ZRP 60, ZRP 200
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Die ATN Holzel GmbH zahlt heute zu den weltweit fihren-
den Unternehmen in der Automatisierungs-, Klebe- und
Dosiertechnologie. Ob als Einzelkomponente oder in eine
Komplettanlage integriert, kdnnen wir Ihnen eine optimale
Losung fur lhre Materialdosierung und Foérderung bieten.
Langjadhrige Erfahrungen, kontinuierliche Entwicklung und
eine enge Zusammenarbeit mit unseren Kunden bilden
die Basis fur qualitativ hochwertige und wirtschaftliche
Produkte und Anlagen.

Mit der Dispenser- und Dosiertechnik der ATN Holzel GmbH
ist die Férderung nahezu aller flieB- und férderfahigen Materi-
alien moglich. Abhangig von Material, Férdermenge und For-
derdruck stehen verschiedene Produkttypen zur Verfligung.
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Materialauftrag
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Die Einsatzgebiete der Dosier- und Pumpentechnik der
ATN Holzel GmbH sind dabei sehr vielseitig. Neben den
Schwerpunkten im Maschinen- und Fahrzeugbau und
dem Bereich der erneuerbaren Energien (Solar & Wind)
zahlen die Flugzeugindustrie, Marine- und Offshore-In-
dustrie, Elektronikindustrie, Holz-, Mébel- und Bauteil-
industrie sowie die Spritz-, Beschichtungs- und Schmier-
technik zu den vielfaltige Einsatzgebieten der bewahrten
Dosier- und Pumpentechnik.

Auch im Bereich der forderfahigen Materialien umfasst die
Dosier- und Pumpentechnik der ATN Hélzel GmbH durch die
flexibel kombinierbaren Einzelkomponenten nahezu den ge-
samten Bereich der flieB- und férderfahigen Materialien.

Steuerungen IFC
Kleberaupeniiberwachung
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Reinigung

Dusenreinigungen » 15

Dazu gehoren:

- PVC und sonstige Abdichtungsmaterialien
- Fette und Schmierstoffe

- pastose Beschichtungsstoffe

- Dichtmittel

- Silikone, Urethane, Butyl

- Epoxidharze und Acrylate

- Vergussmassen

- anaerobe Klebstoffe

- Lotpasten

- Farben, Lacke, Farbpasten

- Additive

- Suspensionen und Emulsionen




ATN — Kompetenz aus einer Hand

Robotercontroller

Finlenanoet Fiin

Projektleitung Engineering
Inhalt
Materialversorgungen 4-5

Zweisaulen-Rampenpressen ZRP 60, ZRP 200
Schopfkolbenunterpumpen, Luftmotoren

Beheizungssysteme

Heizschlauche

Heizmanschette Dosierer, Dispenser, Schopfkolbenunterpumpe

Fasspumpenfolgeplatte, 1K-Applikationskopfe

Dosiersysteme 6-9
Elektro-Volumendosierer
Exzenterschneckenpumpe

Material-Entgasung

Materialauftrag 10-13
Ventilserien

1K-Applikationskopf Roboter

1K-Applikationskopf externe Einheit

2K-Auftragssystem EVD

2K-Auftragssystem ESP

Primer-Applikationskopf

Primer-Reinigungskopf

Applikationstirme

Applikationsturm Primern (einfach, doppelt)
Applikationsturm Einzelduse
Applikationsturm Multidise (DVD)

Programmierung

Dusenreinigungen
Packband-Dusenreinigung
Pneumatische DUsenreinigung

Vlies-DUsenreinigung

Steuerungen
IFC6
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Mobile Applikationsstationen
1K-Applakationsstation
2K-Applikationsstation
2K-Applakationssation MEG
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Fertigung Service & Entwicklung
I Projektleitung I Fertigung
- Schnittstelle ATN und Kunde - Mechanische Produktion
- Bauleitung - Bauteilfertigung
- Koordination Projektablauf - Baugruppenfertigung
intern und extern - Anlagenbau

- Elektrische Fertigung
- Schaltschrankbau
- Baugruppenfertigung

I Engineering
- Mechanische Konstruktion
- Elektrische Konstruktion - Anlagenbau
- Robcad Simulation
- Erstellung Anlagenkonzepte I Service & Entwicklung
- Service & Ersatzteile
I Programmierung - Forschung & Entwicklung
- Softwareprogrammierung - Schulungen

(Allen Bradley, B&R, Beckhoff, Mitsubishi, Modicon, S5, S7)
- Roboterprogrammierung

(ABB, Comau, Fanuc, Kawasaki, Kuka, Mitsubishi, SEF, Yaskawa)
- Robcad Simulation

- Anlagen-Inbetriebnahme




MATERIALVERSORGUNG MATERIALVERSORGUNG

ZWEISAULEN-RAMPRESSEN ZRP 60, ZRP 200 BEHEIZUNGSSYSTEME
Mit den Zweisdulen-Rampressen ist die Férderung von Kleb-und ~ Optionen Zweisaulen-Rampresse Flr den Materialtransport bestimmter Medien ist eine gleichbleibend ~ Heizmanschette Exzenterschneckenpumpe
Dichtstoffen sowie VerguBmassen aus Gebinden von 201 - 2001 - Heizsystem konstante Temperatur erforderlich. Dies gewahrleistet eine von duBe-  Versorgungsspannung 230V
maoglich. Die Kombination der einzelnen Komponenten und Pum- - Ampelanzeigen , Aktiv”, ,Bereit”, ,Leer” ren Einflissen unabhangig gleichbleibende Qualitat des Materialsund ~ Leistung 150 — 300 Watt
pen richtet sich nach den Eigenschaften des zu férdernden Mate- - Pumpenbedienfeld mit Touchscreen IFC 6 garantiert eine konstante Qualitat des Materialauftrages. Hier kom-  Temperatur maximal 120 °C
rials und erfolgt individuell und nach Kundenanforderung. - zur Doppelfasspumpe kombinierbar men die verschiedenen Heizungskomponenten der ATN Holzel GmbH  Einsatzbereich Beheizung Exzenterschneckenpumpe
- Rollenbahnen fur einfachen Fasswechsel (nur ZRP 200) zum Einsatz. Sonstiges wartungsfrei, Schutzklasse IP20
Allgemeine technische Daten
- zur Férderung von niedrig- bis hochstviskosen Materialien ZRP 60 Heizmanschette Schépfkolbenunterpumpe
- pneumatischer Anschluss: 5 bar, gefiltert, getrocknet, - GebindegroBe 20 - 60 Liter Versorgungsspannung 230V
ungedlt, Uber Spiralschlauch und Steckverbindung - AbmaBe (L/B/H) 660 x 400 x 1550 mm Elektrische Leistung 150 — 300 Watt
- Folgeplatte - Gewicht max. 160 kg Temperatur maximal 120 °C
- Durchmesser 279 — 355 mm (ZRP 60) - Presskraft RAM (RAM-Druck) 0,75 t pneumatischer Druck Einsatzbereich Beheizung Schopfkolbenunterpumpe
570 mm (ZRP 200) Sonstiges wartungsfrei, Schutzklasse IP20
- restmengenoptimierte Konstruktion fur niedrig- und ZRP 200
mittelviskose Materialien - GebindegroBe bis 200 Liter Heizschlduche
- konische Konstruktion von 15° fur hochviskose Materialien - AbmaBe 800 x 1000 x 1960 mm Schlaucharten Standardschutzgeflecht
- teflonbeschichtet - Gewicht max. 510 kg Kunststoffwellenschlauch
- schwimmender Abstreifring zum Ausgleich von Fass-Toleranzen - Presskraft RAM (RAM-Druck) 0,75 t pneumatischer Druck Versorgungsspannung 230V
- Beheizung (optional, siehe auch Beschreibung Beheizung) 3,3 t bei Ubersetzung 5:1 Leistung 150 — 300 Watt/m
- Forderung Schépfkolbenunterpumpe 9,8 t bei Ubersetzung 15,5:1 Temperatur maximal 200 °C
- Schopfkolbenunterpumpe (hochstviskose Materialien) Durchmesser 13 mm, 24 mm,
- SUP 80 80 cm? je Doppelhub /4,8 I/min weitere Durchmesser auf Anfrage
(bei 60 Doppelhiben/min) Lange 0,2-10,0m
- SUP 150 150 cm3 je Doppelhub /9,0 I/min Druckbelastung max. 450 bar
(bei 60 Doppelhub/min) Einsatzbereich Materialférderung zwischen
- SUP 260 260 cm3 je Doppelhub / 15,6 I/min Materialférdereinrichtung zur
(bei 60 Doppelhub/min) Applikationseinheit
- DruckUbersetzung: 11:1 bis 72:1
- Max. Betriebsdruck: 360 bar Der Einsatz der entsprechenden Schlduche und der jeweils erfor-
- Temperaturbereich: 0-80°C derlichen Armaturen erfolgt nach Abhangigkeit vom Einsatzort
- Materialviskositat niedrig- bis hdchstviskos und den Materialanforderungen.
- Ubersetzungsverhéltnis Unterpumpen / Luftmotoren
Luftmotor . .a' Heizmanschette Dosierer Beheizte Fasspumpenfolgeplatte
Unterpumpe  LMR 125 LMR160 LMR250 LMR 320 g_ Versorgungsspannung: 230V Versorgungsspannung 400V
SUP 80 35:1 57:1 - - 8 i Leistung 150 — 300 Watt Leistung 3000 W, 6000 W bei ZRP 200,
SUP 150 171 28:1 68:1 - Temperatur maximal 120 °C 1000 W bei ZRP 60
SUP 260 11:1 18:1 44:1 72:1 ' Einsatzbereich Beheizung Elektro- Temperatur maximal: 200 °C
Der Einsatz und die Kombination der Pumpe und des Luftmotors Volumendosierer Einsatzbereich: Beheizung Fasspumpenfolgeplatte
sind abhangig vom zu férdernden Material und erfolgt individuell. Sonstiges wartungsfrei, Schutzklasse IP20 Sonstiges wartungsfrei, Schutzklasse IP20

- Férderung Exzenterschneckenpumpe

- Exzenterschneckenpumpe Beheizte 1K-Applikationskopfe

- ESP 80 max. 80 ml/min Versorgungsspannung 230V
- ESP 400 max. 400 ml/min Leistung 200 Watt
- ESP 3000 max. 3000 ml/min Temperatur maximal 100 °C
- Forderdruck 0 - 20 bar einfache Druckstufe Einsatzbereich Beheizung Applikationskopf
0 - 40 bar doppelte Druckstufe Sonstiges wartungsfrei, Schutzklasse IP20
- Temperaturbereich 0-380°C
- Materialviskositat niedrig- bis mitteltviskos
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DOSIERSYSTEME DOSIERSYSTEME

Technische Daten DOSIERER EVD 10 Technische Daten DOSIERER EVD 100
max. Druck 300 bar max. Druck 300 bar
Volumen 9,8 cm3 Volumen 97,6 cm3
max. Volumenstrom 1,09 cm3/s bei 4000 min -1 max. Volumenstrom 17,8 cm3/s bei 4000 min -1
Auflésung 0,016 ¢cm3 je Motorumdrehung Auflésung 0,26 ¢cm3 je Motorumdrehung
Druckerfassung 0-400 bar Druckerfassung 0-400 bar
Motor 0,25 kW /0,65 Nm /4000 min -1 Motor 0,4 kW /0,65 Nm /4000 min -1
ELEKTRO-VOLUMENDOSIERER EVD AbmaBe (L/B/H) 220 x 150 x 650 mm AbmaBe (L/B/H) 220 x 180 x 620 mm
Gewicht ca. 18,5kg Gewicht ca. 21,5kg
Eigenschaften und Vorteile Verarbeitbare Produkteigenschaften
- geeignet fur den geregelten Auftrag von niedrig- bis - niedrig bis hochviskos
hochviskosen Materialien - hochgefullt
- unabhangig von Viskositatsschwankungen - abrasiv
- exakt definierte Dosierung mit einer Wiederholgenauigkeit - scherempfindlich
von Uber 99% - aggressiv

- hohe Standzeiten bei geringen Wartungskosten

- sehr kurzen Reaktionszeiten

- stufenlose Einstellung der Materialmengen durch geschwindig-
keitsabhangige Regelung des Ubergeordneten Systems
(z.B. Roboter) mit der Moglichkeit, eines Uber das Haupt-
bedienteil einstellbaren Offset oder Uber feste Sollwerte

- detaillierte Visualisierung mit Kontrollfunktionen
(ausgetragene Materialmengen, Fullstand, Temperatur, Druck,
Drehmoment, Wartungsintervall/Zahler, etc.)

- auch geflllte Materialien problemlos zu verarbeiten

- programmierbare Spll- und Wartungsintervalle

- komplett beheiztes System (optional)

- einfache Montage bzw. Demontage Technische Daten DOSIERER EVD 550 Technische Daten DOSIERER EVD 850
- wartungsfreundlich durch getrennten Material- max. Druck 300 bar max. Druck 300 bar
und Antriebsbereich Volumen 517 cm3 Volumen 850 cm3

max. Volumenstrom 26,0 cm3/s bei 3000 min -1 max. Volumenstrom 77,0 cm3/s bei 3000 min -1
Auflésung 0,52 ¢cm3 je Motorumdrehung Auflésung 1,54 ¢cm3 je Motorumdrehung
Druckerfassung 0-400 bar Druckerfassung 0-400 bar
Motor 1,1 kW /2,8 Nm /3000 min -1 Motor 2,8kW/75Nm
AbmaBe (L/B/H) 260 x 180 x 800 mm AbmaBe (L/B/H) 300 x 200 x 1000 mm
Gewicht ca. 35kg Gewicht ca. 70,0 kg
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DOSIERSYSTEME

DISPENSER ESP

Eigenschaften und Vorteile

- Endlosdosierung — kein Fillen des Kolbens erforderlich

- exakt definierte Dosierung mit einer Wiederholgenauigkeit
von Uber 99%

- volumetrische Forderung

- schonende und pulsationsfreie Forderung

- Geschwindigkeit elektronisch regelbar

- totraumfreie Gestaltung

- Punkt und Raupendosierung ohne Materialanhaufungen
bei Start und Stopp

- kein Nachtropfen oder Fadenziehen durch steuerbaren Riickzug

- einfache Montage bzw. Demontage

- hohe Standzeiten bei geringen Wartungskosten

- ventillos

- unabhangig von Viskositatsschwankungen

- variable Forderrichtungen (Einsatz zur Férderung und
Dosierung, Exzenterschneckenprinzip)

- Ausfuihrung in Edelstahl

- Ansteuerung Uber einfache digitale Schnittstelle, Feldbus
oder mittels Dosiersteuerung mit komfortabler Visualisierung

- Beheizung (optional)

Verarbeitbare Produkteigenschaften
- niedrig bis mittelviskos

- hochgefullt

- abrasiv

- scherempfindlich

- aggressiv

Allgemeine technische Daten

Eingangsdruck 0 - 20 bar
Dosierdruck max. 0 - 40 bar
Temperaturbereich 0-80°C
Drehzahl max. 200 U/min-1

DOSIERSYSTEME

Technische Daten
DISPENSER ESP 80
Dosiervolumen 0,4 ml/ min-1

DISPENSER ESP 400

DISPENSER ESP 3000

Dosiervolumen 2,0 ml/ min-1 Dosiervolumen 14,8 ml / min-1

Forderstrom 2,5-80 ml/ min-1

Forderstrom 12-400 ml / min-1 Forderstrom 90-3000 ml / min-1

Dosiermenge min. 0,02 ml
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Dosiermenge min. 0,1 ml

Dosiermenge min. 0,75 ml|

MATERIAL-ENTGASUNG

Allgemeine Informationen
- fur eine hochwertige und prazise Materialférderung
zur Applikationseinheit ohne Lufteinschlisse im Material
- keine Unterbrechung der Prozesse bei
anstehendem Fasswechsel
- gleichzeitiger Pufferspeicher bei Fasswechsel
- die Entgasung wird zwischen der Materialversorgung und
der Applikationseinheit geschaltet
- automatische und manuelle Befillung aus 201 — 2001 Gebinden
- integrierte Fullstandsanzeige
- der geschlossene Behalter steht permanent unter Vakuum
- programmierbares Ruhrwerk (optional)

Technische Daten

AbmaBe (L/B/H) 400 x 400 x 1200 mm
Gewicht ca. 40 kg
Fassungsvermdgen 281

Férderpumpen ESP 80, ESP 400, ESP 3000




MATERIALAUFTRAG

VENTILSERIEN

Bei der Dosierung von niedrig bis hochviskosen Medien kommen

die pneumatisch angesteuerten Hochdruckventile der Serien VN

und VR zum Einsatz. Fir einen exakten Materialabriss nach dem

Dosiervorgang sind die Ventile der Serie VR mit einem Rickzugs-

effekt ausgestattet.

Die kompakte und robuste Bauweise der beiden Serien ermdglicht
dabei auch den Einsatz unter schwierigen Bedingungen.

Technische Daten
Ventiltypen

AbmaBe (L/B/H)

Gewicht

Materialeinlass
Materialauslass

Druckluftanschluss

Materialdruck max.

Medienfihrende Teile

Pneumatikzylinder

Nadelventilserie VN

VN 3, VN 6, VN &, VN 10, VN 12
Ruckzugsventilserie VR

VR 3, VR 6, VR 8, VR 10, VR 12

125 x 30 x 30 mm (VN 3/ VR 3)
194 x 70 x 70 mm (VN 12/ VR 12)

0,4 kg (VN 3/VR 3) -
3,5 kg (VN 12/VR 12)

M7 - GY2"
M7 - G)2"

oder Duse (verschiedene Durchmesser)

5 bar
300 bar

Edelstahl

Aluminium

Verarbeitbare Viskositdten niedrig- bis hochviskos

MATERIALAUFTRAG

1K-APPLIKATIONSKOPF — ROBOTER

Allgemeine Informationen

- fur 1 Komponenten-Applikationen mit Profilraupe
- montiert an 6-ter Achse des Roboters

- leichtes Auswechseln der Teflondlse

- pneumatisch gefederter Hohenausgleich

Technische Daten

- Hochdruckauftragskopf mit Drehdurchfiihrung
(keine Belastung der Materialschlauche)

- GetriebeUbersetzung 1:2 fur schnelle Applikationen
in den Radien bei Profilraupen

- pneumatisch gefederte Druckregulierung bei aufge-
setzter Duse (keine Beschadigung von Scheiben,
Keramikdruck, etc.)

- Teflondlse mit Schnellwechselsystem

- AbmaBe (L/B/H) 180 x 150 x 190 mm
- Gewicht ca. 10 kg
Optionen

- beheizter Materialdurchfluss

- beheizte DUsenverldngerung

- Crash-Sicherung gegen unzulassige Krafteinwirkung
auf die letzte Roboterachse

- elektro-pneumatische Abschalteinrichtung

- Uberwachungssensorik

- stufenlos einstellbare Abschaltkraft
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1K-APPLIKATIONSKOPF - EXTERNE EINHEIT
(Applikationsturm)

Allgemeine Informationen

- fur 1 Komponenten-Applikationen mit Profilraupe

- montiert an feststehender Einheit (Applikationsturm)
- leichtes Auswechseln der Teflondise

- gefederter Hohenausgleich

Technische Daten

- Hochdruckauftragskopf mit Drehdurchfiihrung
(keine Belastung der Materialschlauche)

- Getriebelbersetzung 5:1 fir schnelle Applikationen
in den Radien bei Profilraupen

- gefederte Druckregulierung bei aufgesetzter Dise
(keine Beschadigung von Scheiben,
Keramikdruck, etc.)

- Teflondlse mit Schnellwechselsystem

- AbmaBe (L/B/H) 200 x 300 x 300 mm
- Gewicht ca. 30 kg
Optionen

- beheizter Materialdurchfluss
- beheizte DUsenverlangerung




MATERIALAUFTRAG

2K-AUFTRAGSSYSTEM EVD

Allgemeine Informationen

- fir 2 Komponenten-Applikationen

- montiert an 6. Achse des Roboters oder als feststehende Einheit

- Dosierung mit Dosierer EVD 10, EVD 100, EVD 550, EVD 850

- prazise Dosierung der A- und B-Komponente
bei jeder Applikation

- Mischungsverhaltnis stufenlos verstellbar

- Komponenten werden direkt vor der Auftragsdise durch
einen Statikmischer homogen vermischt

- zuverldssiges Vermischen der Komponenten durch
kostenginstige Statikmischereinsatze

- leichtes Auswechseln der Statikmischereinsatze

- kurze Materialflussstrecke zwischen Dosierer und 2K-Ventil

- schnelle Reaktionszeiten bei Anderungen
der Auftragsparameter

2K-AUFTRAGSSYSTEM ESP

Allgemeine Informationen

- fur 2 Komponenten-Applikationen

- montiert an 6. Achse des Roboters oder als feststehende Einheit

- Dosierung mit ATN-Dispenser ESP 80, ESP 400 oder ESP 3000

- prazise Dosierung der A- und B-Komponente
bei jeder Applikation

- Mischungsverhaltnis stufenlos verstellbar

- Komponenten werden direkt vor der Auftragsdise durch
einen Statikmischer homogen vermischt

- zuverlassiges Vermischen der Komponenten durch
kostengunstige Statikmischereinsatze

- leichtes Auswechseln der Statikmischereinsatze

- kurze Materialflussstrecke zwischen Dispenser und Statikmischer

- schnelle Reaktionszeiten bei Anderungen der Auftragsparameter

- kein Nachtropfen durch steuerbaren Rickzug des Materials

Technische Daten
- elektrische Dosiersysteme Uber Antriebsregler angesteuert
- Gewicht und AbmaBe je nach Dosiererkombination auf Anfrage
- verschiedene Dosierertypen kombinierbar in Abhdngigkeit
vom Mischungsverhaltnis
- maximale Auftragsmenge je nach Dosiererkombination
und Mischungsverhaltnis

Technische Daten

- elektrische Dispensersysteme Uber Antriebsregler angesteuert

- Gewicht und AbmaBe je nach Dispenserkombination auf Anfrage

- verschiedene Dispensertypen kombinierbar in Abhangigkeit
vom Mischungsverhaltnis

Der Einsatz der 2K-Auftragssysteme ist abhangig von den Eigenschaften der zu férdernden Materia-
lien und den erforderlichen Parametern zur Férderung. Dazu gehéren unter anderem die Viskositat
der Materialien, zu realisierende Férderdricke, der Volumenstrom und die zu férdernde Menge. Die
ausfuhrlichen Eigenschaften und Einsatzgebiete der Dosierer EVD und Dispenser ESP finden Sie auf

den Seiten 6-9.

MATERIALAUFTRAG

PRIMER-APPLIKATIONSKOPF

Allgemeine Informationen

- fur Haftvermittler (Primer)-Applikation

- MaterialzufUhrung Uber Druckbehalter

- Ausgleichseinheit fur Bauteiltoleranzen (optional)

- Sprah-, Pinsel- oder Filzauftrag Uber Spritzautomaten,
Membranventil oder Dispenser

- montiert an 6. Achse des Roboters oder als externe Einheit

Technische Daten
AbmaBe (L/B/H) 250 x 200 x 450 mm
Gewicht ca. 9 kg

REINIGUNGSKOPF

Allgemeine Informationen

- Zur Reinigung von Bauteilen vor dem Primer-Auftrag

- Materialzuftihrung Uber Druckbehélter

- SprUhauftrag mit Spritzautomat

- nachfuhrende Abwischung mit einem Filz

- Automatische Abtrennung des benutzten Reinigungs-
filzes und automatische Nachfihrung eines
frischen Reinigungsfilzes

- Ausgleichseinheit fur Bauteiltoleranzen (optional)

- montiert an 6. Achse des Roboters oder als externe Einheit

Technische Daten
AbmaBe (L/B/H) 520 x 175 x 750 mm
Gewicht ca. 12 kg
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APPLIKATIONSTURME

DUSENREINIGUNG

APPLIKATIONSTURM PRIMERN

Allgemeine Informationen

- fur Haftvermittler (Primer)-Applikation

- Materialzufhrung Uber Druckbehalter

- Ausgleichseinheit fur Bauteiltoleranzen (optional)

- Sprlh- Pinsel- oder Filzauftrag Uber Spritzautomaten,
Membranventil oder Dispenser

- Spul- und Reinigungseinheit fur regelmaBige Reinigung

- Auftragseinheit fir Wartungsarbeiten schwenkbar

Technische Daten
AbmaBe (L/B/H)
pneumatischer Anschluss

1450 x 600 x 3000 mm

5 bar, gefiltert, getrocknet,
ungedlt, tber Spiralschlauch
und Steckverbindung
Versorgungsspannung 24V

Optionen
- Erweiterung des Applikationsturmes Primern auf
zwei Primerkopfe (anderes Grundgestell)
- Héhenausgleich der Auftragseinheit zum Ausgleich
von Bauteiltoleranzen
- Kombination von Primer- und Reinigerkopf

APPLIKATIONSTURM PROFILRAUPE

Allgemeine Informationen
- Materialdosierung tber Elektro-Volumendosierer EVD
- Materialauftrag 1K-Applikationskopf

oder 2K-Auftragssystem

Technische Daten
AbmaBe (L/B/H)
Pneumatischer Anschluss

1600 x 640 x 3100 mm
5 bar, gefiltert, getrocknet

Optionen

- Applikationskopf schwenkbar

- automatisch verfahrbare Disenreinigung
(pneumatische Reinigung oder Vliesstoff-Reinigung)

- Héhenausgleich der Auftragseinheit zum Ausgleich
von Bauteiltoleranzen

- Kleberaupentberwachung

APPLIKATIONSTURM MULTI-DUSE

(Kleben von Dach-Verstarkungs-Dampfung)

Allgemeine Informationen

- Materialdosierung tber ein bis drei Elektro-Volumendosierer EVD

- Materialauftrag Uber bis zu 3 Férderblécke mit je 4 Disen

- jede DUse einzeln zu- und abschaltbar

- Auffangwanne unterhalb der Disen zur Aufnahme des
gespulten Materials

Technische Daten
AbmaBe (L/B/H)
Pneumatischer Anschluss

1450 x 600 x 3000 mm
5 bar, gefiltert, getrocknet

Applikationstirme sind die alternative Platzierungsform fir Dosiervorrichtungen zum Auftragen von Primern,
Kleb- und Dichtstoffen sowie VerguBmassen. Die zu applizierenden Bauteile werden dabei unter die fest-
stehende Materialauftragsdiise und durch den Roboter entsprechend der Bauteilapplizierung bewegt.

PACKBAND-DUSENREINIGUNG

Allgemeine Informationen

- Montage auf Grundgestell

- Reinigungsmaterial Packband

- automatische Abtrennung des benutzten Packbandes
- Regelung Uber externe Einheit (SPS)

Technische Daten
Druckluftanschluss 5 bar
AbmaBe (L/B/H) 1311 x 405 x 1263 mm

Optionen
- Kombinationsmoglichkeit von Packband-Dusenreinigung
und Spulvorgang an einem Arbeitstisch

PNEUMATISCHE DUSENREINIGUNG

Allgemeine Informationen

- Ausfuhrung in Edelstahl

- 6 Strahldisen

- 3 Drucklufttanks

- Schnellentltftungsventile

- Abfallsammlung in Standardmdllsack im Gehause
- nahezu gerauschlose Reinigung

- sehr kostenguinstige Reinigung

Technische Daten

Druckluftanschluss 5 bar

AbmaBe (L/B/H) 1200 x 400 x 400 mm
Gewicht ca. 65 kg

Optionen

- stationdr oder verfahrbar am Applikationsturm installiert
- Kombinationsmdglichkeit von pneumatischer Disenreinigung
und Spulvorgang an einem Arbeitstisch

- Schnellwechselplatte
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VLIES-DUSENREINIGUNG

Allgemeine Informationen

- Montage auf Grundgestell

- Reinigungsmaterial Papier oder Vlies

- Rollenstarke und -breite nach Kundenwunsch

- automatische Erkennung Reinigungsmaterial
(Vorrat, intaktes Papierband)

- einfache Rollenmontage

Technische Daten
Versorgungsspannung 24V DC
AbmaBe (L/B/H) 890 x 1250 x 850 mm

Optionen

- Kombinationsmaoglichkeit von Abstreif-Disenreinigung und
Spilvorgang an einem Arbeitstisch

- stationar oder verfahrbar am Applikationsturm installiert

- Aufbau auf Gleitsystem zwischen Spiilvorgang und
Vliesstoff-Dusenreinigung bei festem Applikationspunkt

- Halterung fur Auffangbehalter

Um eine gleichbleibende und qualitativ hochwer-
tige Kleberaupe zu gewahrleisten, werden durch
die ATN Ho6lzel GmbH verschiedene Dusenreini-
gungen eingesetzt.




STEUERUNGEN

ATN-STEUERUNGEN IFC

IFC6 Steuerung von Fasspumpen und Dispensern

IFC 10 Steuerung von Elektro-Volumendosierern

Allgemeine Informationen IFC 6 und IFC 10

- einfache Bedienung Uber Touchscreen-Bedienfeld

- Display LCD color

- Aufldsung 320 x 240

- frei einstellbar fur alle KomponentengréBen

- Einstellung aller wichtigen Applikationsparameter
(z.B. Volumenstrom, Vordruck, Temperatur)

- Verwaltung mehrerer Komponenten

- umfangreiche Diagnosemaoglichkeiten

- max. bis zu drei Rampressen anschlieBbar

- Schnittstellen: Profibus, Profinet, Ethernet/IP, CANopen
(andere Schnittstellen auf Anfrage)

- Versorgungsspannung 24V

Die Steuerung aller Komponenten der Materialversorgung und Materialaustragung (Fasspumpen,
Dosierer, Dispenser) kann Uber die ATN-Steuerung IFC erfolgen. Je nach Verwendungszweck stehen

zwei Typen zur Verflgung.

KLEBERAUPENUBERWACHUNG

KLEBERAUPENUBERWACHUNG OPTOPROFIL

Allgemeine Informationen

Die Kleberaupenlberwachung erméglicht die qualitative Kontrolle
des Kleberaupenauftrages. Die Messung erfolgt dabei Uber das
Lichtschnittverfahren nach dem Triangulationsprinzip.

Messumfang
- Messung der Kleberaupenhéhe am hdchsten Punkt der
Kleberaupe lotrecht zum Untergrund

Anforderungen an das Messobjekt (Kleberaupe)

- Kleberaupe als Dreiecksraupe mit / ohne abgerundeter
Spitze oder Trapezraupe

- saubere raupenform durch intakte und
saubere Auftragsdisen

Anforderungen an den Untergrund (Scheibe, Cockpit)

- eben und storkonturenfrei

- im Abstand von 10 mm einseitig zur Kleberaupe
keine Stoérkonturen

- bei Richtungsanderungen unter 40° auf der vom Scheitelpunkt
abgewandten Seite mindestens 10 mm ohne Stérkonturen

Anforderungen Duse, DUsenausrichtung und
Disenverdrehung

- Dise moglichst aus Teflon

- bei kurzem Dusenstock DUse aus nicht reflektierendem Material

KLEBE- UND DOSIERTECHNIK _ ATN HOLZEL GMBH

Technische Daten

Montage am Roboter oder an einer exter-
nen Achse (unser ATN Applikationsturm)

AbmaBe 230 x 120 x 50 mm

Gewicht 5009

Abtastrate 60 fps (Frames per Sec.) bei Geschwin-

digkeit des Roboters von 200 mm/s

(entspricht einer Messung aller 5 mm)

Laserlinie 5 mm hinter Dlsenauslass

Richtungsanderung max. 20° auf 50 mm vor einer Kurve

Lotabweichung max. 10° vom Lot

Messabweichung bei Einhaltung der geforderten
Bedingungen +/- T mm

elektrischer Anschluss 24V

Laser Laserklasse 2M

Kamera Aufnahme schwarz-weil3

Ausfuhrungen OPTOPROFIL

OPTOPROFIL 210
- Integration in eine bestehende Betriebsmittelsteuerung
- Visualisierung der Ergebnisse auf vorhandenen HMI-Panel

OPTOPROFIL 220
- Stand-alone-Lésung zur qualitativen Uberwachung
der Kleberaupe
- Integrierte SQL-DB zur Dokumentation der Messergebnisse
- Visualisierung Uber OPTOPROFIL VIEW
- Lieferung erfolgt wahlweise mit PC-Schrank oder
HMI-Touch-Panel




MOBILE APPLIKATIONSSTATIONEN MOBILE APPLIKATIONSSTATIONEN

1K-AUFTRAGSSTATION ESP MH 2K-APPLIKATIONSSTATION ESP MH

Allgemeine Informationen Optionen Allgemeine Informationen Optionen

- 1-Komponenten-Auftragssystem zum manuellen Auftrag - die Dosier-Forderpumpe kann je nach Bedarf variabel - 2-Komponenten-Auftragssystem zum manuellen Auftrag - die Dosier-Férderpumpen kénnen je nach Bedarf
von 1K-Kleb- und Dichtstoffen zusammengestellt werden von 2K-Kleb- und Dichtstoffen variabel zusammengestellt werden

- mobiles, nicht standortgebundenes System - UmrUstsatz fur ZRP 200 auf Hobbock-Gebinde - mobiles, nicht standortgebundenes System - UmrUstsatz fur ZRP 200 auf Hobock-Gebinde

- einsatzfahige Gebinde von 201 - 2001 - mit automatischem Dosierkopf aufristbar - einsatzfahige Gebinde von 201 - 2001 - mit automatischem Dosierkopf aufristbar

- Volumenstréme Uber PC einstellbar - 2 Volumenstréme, um- und einstellbar

- Handauftragspistole - Parametrierung, Kalibrierung und Statusanzeige

- schwenkbarer Galgen zur Gewichtsentlastung Uber Touchscreen-Bedienpad

des Schlauches und der Pistole - Handauftragspistole fir alle handelstblichen Statikmischer

- schwenkbarer Galgen zur Gewichtsentlastung
Technische Daten der Schldauche und Pistole
AbmaBe (L/B/H) 1200 x 1000 x 2600 mm
Gewicht 300 kg Technische Daten
elektrischer Anschluss 230 VAC (mit CEE-Stecker) AbmaBe (L/B/H) 1810 x 1000 x 2600 mm
pneumatischer Anschluss 5 bar, gefiltert, getrocknet, Gewicht 450 kg
ungedlt, tber Spiralschlauch elektrischer Anschluss 230 VAC (mit CEE-Stecker)
und Steckverbindung pneumatischer Anschluss 5 bar, gefiltert, getrocknet,
Fahrwerk 4 Rollen, 2 Rollen gebremst ungedlt, tber Spiralschlauch
und lenkbar und Steckverbindung
Pumpen Zweisdulen-RAM-Presse Fahrwerk 4 Rollen, 2 Rollen gebremst
ZRP 60 oder und lenkbar
Zweisdulen-RAM-Presse Pumpen Zweisaulen-RAM-Presse ZRP 60
ZRP 200 Zweisaulen-RAM-Presse ZRP 200
Forderung ESP 80, ESP 400, ESP 3000 Forderung ESP 80, ESP 400, ESP 3000
Auftragspistole 1K-Handauftragspistole Auftragspistole 2K-Handauftragspistole
Forderstrom 2,5 - 3000 ml/min (mit pneumatischer Riickzugsfunktion)
Temperaturbereich bis 80 °C Mischungsverhaltnisse von 1:1 bis 100:3
Forderstrom 2,5-3000 ml/min
Temperaturbereich bis 80 °C
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MOBILE APPLIKATIONSSTATIONEN

2K-AUFTRAGSSTATION ESP MEG MA

Allgemeine Informationen Optionen
- 2-Komponenten-Austragssystem zum automatischen - die Dosier-Férderpumpen kénnen je nach Bedarf variabel
VergieBen oder Auftragen von niedrigviskosen zusammengestellt werden
Kleb- und Dichtstoffen - programmierbare Rihrwerke
- mobiles, nicht standortgebundenes System - Fullstandsensoren B Anlagenstandorte

- einsatzfahige Gebinde von 201 bis 200

- bis zu acht verschiedene Datensatze programmierbar
- Bedienung Uber Touchscreen @) Firmensitz
[
ATN Holzel GmbH
BrunnenstraBe 3
02736 Oppach

Germany

- automatische Entgasung der Komponenten

- Austragseinheit mit zwei Dispensern zum
genauen Dosieren der Komponenten

- die Komponentenmischung erfolgt tber
handelstbliche Statikmischer

Technische Daten

AbmaBe (L/B/H) 1600 x 800 x 2300 mm ® Niederlassungen
Gewicht 270 kg ( I [ [
elektrischer Anschluss 400 VAC (mit CEE-Stecker) ATN Hoelzel LP ATN Hoelzel S.L. Changchun ATN Gluing Equipment Co., Ltd.  ATN Hoelzel Brasil Ltda.
pneumatischer Anschluss 5 bar, gefiltert, getrocknet, 4701 Wilson Road, Suite C  C/Joaquin Costa 63 A 16 106 No. 4399 Xinxing Honggi Jiayuan S&o Paulo
ungedlt, tber Spiralschlauch Chattanooga, TN 37410 46005 Valencia Weishan Road
und Steckverbindung United States of America Spain 130012 Changchun / China Brazil
Fahrwerk 4 Rollen, 2 Rollen gebremst
und lenkbar
Dosier- und Férderpumpen ESP 80, ESP 400, ESP 3000 A Servicevertretung O ATN Vertriebspartner
Pumpe Komponente A Doppelmenbranpumpe ( ( [
Mischungsverhaltnisse von 1:1 bis 100:3 AW Solution GmbH Peter Locke Radek Klima
Forderstrom 2,5 -3000 ml/min German Centre, Key Account Manager Ford (worldwide) Key Account Manager Automotive (East Europe)
Temperaturbereich bis 80 °C Building 9 B, Level 12, Telefon: +97 150 284 78 62 Telefon: +420 777 43 000
DLF Cyber City Phase lll, Telefon: +49 171 818 83 35
Gurgaon - 122 002, Haryana E-Mail: peter.locke@atngmbh.com E-Mail: radek.klima@atngmbh.de
India

E-Mail: info@aw-solution.com
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